ДРАКОН-4
Dragon-4, станок площадочный модельный ряд: 
Ручной или полуавтоматичский-электромеханический, смешанный с инверторами и автоматическим управлением. Преимущественно для производства стеновых блоков – в матрице от 4 до 8 штук.
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Матрица на 4 блока

Станок эксклюзивный.

 Под заказ устанавливается электронное бесконтактное управление, надежность которого существенно оправдано.

Под спецзаказ - счётчик блоков (суточный и за весь срок работы)

Впервые применёно инновационное управление станком, которое увеличило производительность.

Усиленная рама. Промышленные вибраторы 42 вольт.  До 2000 блоков в смену.

СТАНОК No1 для промышленного производства стеновых блоков.

1. Станок DRAGON  предназначен производства широкого перечня изделий методом вибропрессования 

- блок стеновой пустотелый 390х190х188 с тремя пустотами диам.89
- блок стеновой пустотелый 390х190х188 с тремя пустотами диам.78
- 3 блок стеновой пустотелый 390х190х188 с тремя пустотами 110х70
- блок стеновой 390х190х188 с тремя пустотами 80х80
- пустотелый блок для последующей заливки пенобетоном 390х190х188
- и аналогично блоки других стандартных размеров, но не менее 88 и не более по длине 490, по высоте 238. Как например блок Мечта 390х160х188 с тремя пуст. диам. 89
2. Станок DRAGON  состоит из:

- нижней рамы-каретки 
- матрицы на 4-8 блоков 
- пуансон – прижим
- рама со стойками и рычагами управления

Дополнительно: квазисенсорное и бесконтактное управление включением вибратора, счётчики блоков за смену и общее за весь цикл работы. Поворотные колёса с шагомером.
Принцип работы вибростанка:

- раствор загружается в матрицу с небольшим верхом
- оператор выравнивает раствор после предвибрации 0.5 -1.5 сек 
- пуансон задвигается в рабочее положение и снимается с упоров 
- включаем вибратор и прессование до уровня 
- поднимаем матрицу сразу выключая вибратор 
- отъезжаем на себя для следующего цикла и взводим станок в исходное положение

Станок обслуживает один человек 

3. Технология:

- В  бетоносмесителе готовится полусухой раствор. 
Цемент/Вода/инертные – примерно 1 / 0,5 / 5-8 и добавки.
- После загрузки готового раствора в матрицу станка, 
- Происходит вибрация (предварительная). Раствор заполняет матрицу, а избыток раствора ровно снимается на приёмную планку-полку матрицы станка. 
- Затем под давлением пуансона и вибрацией происходит штамповка изделия. 
- Готовое изделие остаётся на площадке, и цикл повторяется. 

4. Производительность за смену (8 часов):

- от 8000 до 1700 блоков. 

5. Характеристики станка:

- Матрица прессования от 400х800мм 
- Станок может изготавливать блоки 
Габариты станка:
- Длина – 1,45 м. 
- Ширина – от 1,24 м. 
- Высота - 0,88 – 1.87 м. 
- Потребляемая мощность от 0,25 до 1 кВт. 
- Вес – от 250 кг. 

8. В стоимость станка входят: техпаспорт, технология производства методом вибропрессования, обучение работе на станке и работы в производстве, составы растворов, необходимая дополнительная документация на CD – диске в электронном виде.

Цена станка от 70000 рублей с 1февраля 2008г.
С 1 марта 75000 рублей. 

Блок управления-контроля учёта ручным станком = 12000рублей, дополнительно. Только с 15 марта 2008 года под заказ.

